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Sicher getrennt, effizient aufbereitet

Ol-Wasser-Trennung mit OWAMAT®
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Das Konzept: Nachhaltigkeit mit Sparpotenzial.
Die Lésung: OWAMAT®

Von der Prozessanlagenregelung bis hin zu pneumatischen
Priif- und Kontrollverfahren - Druckluft ist in weiten Teilen der
Produktion nicht mehr wegzudenken. Bei ihrer Herstellung
entsteht jedoch verunreinigtes Kondensat. Es enthélt beispiels-
weise Kohlenwasserstoffe, Staub- und Schmutzpartikel aus der
Ansaugluft, Kiihl- und Schmiermittel aus dem Kompressor so-
wie Olriickstinde, Rost, Abrieb oder Dichtungsmittelreste.

Kostenfaktor Entsorgung

Kondensat darf als ¢lhaltiges Abwasser gemdll dem Wasserhaus-
haltsgesetz nicht in die Kanalisation eingeleitet werden. Das heift,
das Kondensat muss entweder fachgerecht entsorgt oder vor Ort
aufbereitet werden. Die Entsorgung liber externe Dienstleister ist
ein teurer Vorgang. Zusatzlich zu den Entsorgungskosten fallen
betriebsinterne Investitionen wie zugelassene Sammeltanks und
Uberwachungsgerite an.

Was iibrig bleibt, zdhlt: OWAMAT® sorgt fiir 6lfreies Abwasser
Eine wirtschaftlichere Losung fur umweltgerechtes Kondensat-
management ist die dezentrale Aufbereitung dispergierter Kon-
densate direkt am Entstehungsort. Dafiir bieten OWAMAT®-OI-
Wasser-Trenner von BEKO eine saubere Losung: Mit OWAMAT®
aufbereitetes Kondensat kann als gereinigtes Wasser direkt in die
Kanalisation eingeleitet werden. Die Gerédte verfligen tber eine
bauaufsichtliche Zulassung und benétigen keine wasserrechtliche
Genehmigung.

Dariiber hinaus verursachen OWAMAT®-Ol-Wasser-Trenner kei-
nerlei Energiekosten, haben enorme Filterstandzeiten und da-
durch eine sehr abfallarme Kartuschenentsorgung. Die Geréte
konnen problemlos nachtréglich in dltere Anlagen eingebaut wer-
den. Damit erfiillt OWAMAT® héchste Anforderungen an Nach-
haltigkeit, Effizienz und Wirtschaftlichkeit.

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Z-83.5-9
Deutsches Institut fir Bautechnik, Berlin
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3 Herausnehmbarer Auffang

4 Uberlaufsicherer
Olauffangbehilter

Sichere und kostengiinstige Kondensataufbereitung:
die Funktionsweise des OWAMAT®

Fur die Aufbereitung gelangt das 6lhaltige Kondensat zunachst
unter Druck in die Druckentlastungskammer (1). Dort wird der
Uberdruck abgebaut, ohne dass es zu Verwirbelungen im nach-
folgenden Trennbehilter zur Freitlabscheidung (2) kommt. Mit-
gefuihrte grobe Schmutzpartikel werden in einem herausnehmba-
ren Auffang (3) zurtickgehalten. Im Trennbehdlter setzt sich das
Ol durch Schwerkrafttrennung an der Oberfliche ab und wird in
den Uberlaufsicheren Olauffangbehilter (4) geleitet.

Der Filter macht den Unterschied: Das so vorgereinigte Konden-
sat strémt nun durch den oleophilen Vorfilter (5), der eine groRe
aktive Filterfliche aufweist. Von innen nach auen durchstromt,
bindet er die verbliebenen Oltrépfchen und nimmt zudem in der Fil-
terkammer restliches, aufschwimmendes Ol auf. Herzstiick ist der
OEKOSORB®-Hauptfilter mit Kartuschentechnik (6): Dort werden
letzte Olanteile zuverl3ssig zuriickgehalten. Ubrig bleibt Wasser, das
direkt in die Kanalisation eingeleitet werden darf.
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Zugelassen fir alle Bauarten:
OWAMAT®-Typen und -Anwendungen

OWAMAT® 10-16

OWAMAT® ist ein seit Jahrzehnten bewihrtes, permanent
weiterentwickeltes Ol-Wasser-Trennsystem fiir dispergierte
Kondensate. Die OWAMAT®-Baureihe gibt es in fiinf GréRen
und Behéltervolumen von 10 bis 228 I. Eine Heizung ist fiir die
Baugréfen 11 bis 16 jederzeit nachriistbar.

Ohne Freidlabscheidung

Die Spezialversion ist fiir Kondensate ohne freie Ole geeignet,
wie sie in speziellen Anwendungen auftreten, z. B. bei Polyglykol-
geschmierten Kompressoren. Fiir die Auslegung der OWAMAT®-
Version ohne Freidlabscheidung empfehlen wir die Beratung
durch den Fachhandel oder durch BEKO.

Bauartzulassung

Da OWAMAT® alle gesetzlichen Vorgaben erfiillt, ist das indirek-
te Einleiten des mit ihm gereinigten Wassers in die Kanalisation
umweltrechtlich zuldssig. Bestatigt wird das vom Deutschen Ins-
titut fur Bautechnik (DIBt) mit der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung fur die Versionen mit und ohne Freidlabscheidung, fuir
synthetische und mineralische Ole sowie fiir die Aufbereitung von
Kondensat aus Kolbenkompressoren.

Fiir die Aufbereitung emulgierter Kondensate empfehlen wir den Einsatz
von BEKOSPLIT®.



Effizient, kostensparend und nachhaltig: OWAMAT®

OWAMAT® trigt dem Umwelt- und Gewdsserschutz Rechnung
und folgt dem ganzheitlichen Ansatz der Nachhaltigkeit. Ein Bei-
spiel dafuir ist die anwenderfreundliche Kartuschentechnik. Sie er-
laubt einen schnellen Wechsel des Filters und erleichtert die ab-
fallarme Entsorgung. Dartiber hinaus sind die Filterstandzeiten
aufgrund des verbesserten Filtermaterials weitaus ldnger als bei
herkémmlichen Aktivkohlefiltern. Aus der hohen Produktqualitét
resultieren auRerdem verlangerte Wartungsintervalle.

Die Vorteile im Uberblick

Lange Standzeit

Anlagengerechte Baugrofen

Einfachste Handhabung
durch Kartuschentechnik

der Filtereinheiten

Bauartzulassung mit und

Sparpotenzial beweist OWAMAT® auch bei den Lifecycle Costs:
Sie sind besonders gering, da keine zusatzliche Energie fuir den
Aufbereitungsvorgang benétigt wird. Im Vergleich zum Vorgan-
germodell bieten die Gerdte je nach BaugréRe 90-125 % mehr
Leistung. Dank dieser Vorteile hat sich OWAMAT® meist schon in-
nerhalb weniger Monate amortisiert.

Jederzeit einfache Nachriistung
einer Heizung

Keine Energiekosten

ohne Freiélabscheidung

OEKOSORB®-Kartusche fiir den
schnellen und sauberen Wechsel

5

Variabler Anschluss
in drei Richtungen

g

Vorfilter mit hoherer Leistung
durch verbessertes Filtermaterial
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OWAMAT®

Kompressorleistung (m*/min)

Schraubenkompressor
i Turbinenol

Schraubenkompressor
i vDL-OI

Schraubenkompressor
ivee-61

i Schraubenkompressor
i Synthetiksl: PAO

i (mégliche Leistungs-

i abweichung +/-20 %)

i Schraubenkompressor
i Synthetikél: Ester
(mogliche Leistungs-

i abweichung +/-40 %)

Kolbenkompressor
i vDL-OI

i Kolbenkompressor

i Synthetikél: PAO :
(mogliche Leistungs- :
i abweichung +/-20 %) :

i Kolbenkompressor

i Synthetikél: Ester
(mogliche Leistungs-
i abweichung +/-40 %)

i Behiltervolumen

: Fullvolumen mit Vorabscheider

: Fullvolumen ohne Vorabscheider

3x G % (di=10 mm)
1xG1(di=10mm)

3x G % (di=13 mm)
1xG1(di=25mm)

Kondensatzulauf (Schlauch)

Wasserablauf (Schlauch)

i Olablauf

DN 25

i Leergewicht mit Vorabscheider

Leergewicht ohne Vorabscheider

:min./max.Temperatur +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C

max. Betriebsdruck am Zulauf 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar
i Vorfilter 6,71
i Hauptfilter 11,01

6



[[7

OWAMAT® 12-16 ohne Vorabscheider*

s e

115,51 : 228,41
84,31 : 158,81
72,51 137,21

3xG%(di=13 mm) 3xG% (di=13 mm)
1xG1(di=25mm) 1xG1(di=25mm)

G 1(di=25mm)

+5 bis +60 °C

+5 bis +60 °C

16 bar : 16 bar
18,51 37,21
20,41 40,31
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MaRe in mm

Die Auslegung des OWAMAT?® in einer Region erfolgt anhand
der drei Klimazonen:

W z.B.Nordeuropa, Kanada, Nord-USA, Zentralasien
M z.B. Mittel- und Stideuropa, Mittelamerika
W z.B.sudostasiatische Kustenregionen, Ozeanien, Amazonas- und Kongo-Gebiet

MaRzeichnungen und Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.beko-technologies.de.

* OWAMAT®-Ol-Wasser-Trennsysteme gibt es fiir die BaugréRen 12-16 mit und ohne
Freidlabscheidung. Die Freiélabscheidung verlangert den Lebenszyklus der einge-
setzten OEKOSORB®-Filterkartusche. Je nach Anwendungsfall kann aber auch der
Einsatz eines OWAMAT® ohne Freislabscheidung durchaus ausreichend sein. Beide
Versionen verfiigen iiber die Bauartzulassung fur synthetische und mineralische Ole.
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Qualitat mit System. Weltweit

Wir von BEKO TECHNOLOGIES entwickeln, fertigen und ver-
treiben weltweit Produkte und Systeme flr optimierte Druckluft-
und Druckgasqualitat. Von der Aufbereitung von Druckluft und
Druckgasen durch Filtration und Trocknung tber bewahrte Kon-
densattechnik bis hin zu Instrumenten zur Qualitdtskontrolle und
-messung. Von der kleinen Druckluftanwendung bis hin zu an-
spruchsvoller Prozesstechnik.

Seit seiner Griindung hat BEKO der Drucklufttechnik kontinu-
ierlich entscheidende Impulse gegeben. Unsere wegweisenden
Ideen haben die Entwicklung maRgeblich beeinflusst. Damit das
auch so bleibt, sind tiber 10 % unserer Mitarbeiter im Bereich In-
novation tatig. Mit diesem Potenzial und unserem persénlichen
Engagement stehen wir von BEKO fiir zukunftsweisende Techno-
logien, Produkte und Services.
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Die Produktkategorien

Kondensataufbereitung | OWAMAT®

OWAMAT® ist ein Ol-Wasser-Trennsystem fiir
disperse Kondensate. Das gereinigte Wasser
erfullt die gesetzlichen Vorschriften zur Kanal-
einleitung.

BEKO TECHNOLOGIES GmbH
Im Taubental 7
D-41468 Neuss

Fon +49 2131 988-0
Fax +49 2131 988-900

beko@beko.de
www.beko-technologies.de
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